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PRENASEC VZDALENOSTI
PRENASAC VZDIALENOSTI

- Snadné rozpoditani otvoru pro koliky nebo vruty

- 8 stejnych casti bez slozitého méreni.

- Mosazny Soubek pro zajisténi pohybu ramen a aretaci v jedné poloze pro pfenos na
dalsi dily.

K zakresleni spravné pozice kolikd-plochych spojovacich kolik(, $roubt, sponek a spojovacich
kolikd, jiz nepottebujete kalkulacku, pravitko a hodné ¢asu. Snadno spocitate maximalni mnozstvi fezd,
které mazou byt odfiznuté z desky. 8 hrotti nerezové oceli miizete natdhnout na maximalni vzdalenost 610
mm. SlouZi ke snadnému vyznaceni mista fezu.

TIPY -Pouzivejte Point.2.Point vZdy na rovné plose. Nepokousejte se pouzivat produkt bez podpéry
muzZete tak trvale poskodit mechanismus.

Pred zménou nastaveni zkontrolujte, zda jsou Srouby povolené. Nastavte mechanizmus
a Srouby opét dotahnéte. Nyni jsou hroty pevné fixovany a muzete prenaset vzdalenost.

Snizte pocet bodu pii malé plose, pro zpfesnéni zaméfovaciho mechanismu.

Pii odhadovani poctu a pozice kolikd nejprve urcete, v jaké vzdalenosti od kraje chcete
mit prvni kolik, pak délte vdalenost vybranym poc¢tem bodi.

Pokud potrebujete vytycit vétsi vzdalenost nez 610 mm, rozdélte si vzdalenost na vice
mensich kusd.

Pozor: Nedoporucujeme, pouzit pfenasec¢ tam kde vyzadujeme vysokou presnost, to jest cepy a
cinkova spojeni, z dlivodu vile v mechanismu.

ZARUKA Veskeré produkty Trend maji zaruku proti vyrobnim vaddm a vadé materialu, Zaruka se
nevztahuje na produkty, které byly poskozené nespravnym pouziti nebo manipulaci.

- Jednoduché rozpocitanie otvorov pre koliky alebo skrutky
- 8 rovnakych casti bez zlozitého merania.
- Mosadzny Soubek pre zabezpecenie pohybu ramien a aretaciu v jednej polohe pre
prenos na dalsie diely.

K zakreslenie spravnej pozicie kolikov-plochych spojovacich kolikov, skrutiek, sponiek
a spojovacich kolikov, uz nepotrebujete kalkulacku, pravitko a vela ¢asu. Lahko spoéitate maximalne
mnozstvo rezov, ktoré mézu byt odrezané z dosky. 8 hrotov nerezovej ocele mozete natiahnut na
maximalnu vzdialenost 610 mm. Sluzi k lahkému vyznacenie miesta rezu.
TIPY-Pouzivajte Point.2.Point vzdy na rovnej ploche. Nepokusajte sa pouzivat produkt bez podpery mézete
tak trvale poskodit mechanizmus.

Pred zmenou nastaveni skontroluijte, ¢i st skrutky povolené. Nastavte mechanizmus a skrutky
opat dotiahnite. Teraz su hroty pevne fixované a mozete prenasat vzdialenost.

Znizte pocet bodov pri malej ploche, pre spresnenie zameriavacieho mechanizmu.

Pri odhadovani poctu a pozicie kolikov najprv urcte, v akej vzdialenosti od kraja chcete mat
prvy kolik, potom rozdelte vdalenost vybranym po¢tom bodov.

Ak potrebujete vytycit vacsiu vzdialenost nez 610 mm, rozdelte si vzdialenost na viac mensich kusov.
Pozor: Neodport¢ame, pouzity prenasa¢ tam kde vyzadujeme vysoku presnost, to jest ¢apy a ¢inkova
spojenia, z dévodu véle v mechanizme.
ZARUKA Vsetky produkty Trend maju zaruku proti vyrobnym chybdm a vade materialu, Zaruka sa
nevztahuje na vyrobky, ktoré boli poskodené nespravnym pouzitie alebo manipulaciou.
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